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Filterzigarette und Verfehren zu ihrer Herstellimg 



Die Erfindung betrifft eine Filterzigarette der im Oberbegriff des Ansprachs 1 angege- 
benen Gattung, sowie ein Verfahren zu ihrer Herstellung. 

Gebrauchliche Filterzigaretten, wie sie aus den beiliegenden Abbildungen 1, 3 und 5 
ersichtlich sind, bestehen aus einem Tabakstrang 1, der von Zigarettenpapier umhullt 
ist, und eiaem Filter 6. 

Zigarettenfilter 6 sind in vielen verschiedenen Ausfiihrungsformen bekannt und in der 
Regel aus drei Komponenten aufgebaut, namlich 

a) einem in zylinderischer Form vorliegenden Filtennaterial 2, z. B. Zel- 
luloseazetat, Aktivkohle, Papier, Tabak oder ahnlichen Materialien bzw, 
Kombinationen dieser Materialien, 

b) einem den Filter umhullenden und stabilisierenden Papier 3, auch als 
FiltermnhQUungspapier 3 bezeichnet, und 

c) einem Filterbelagpapier 4, 

Das Filterumhullungspapier 3 wird wahrend der Filterherstellung um das Filtennaterial . 
2 gelegt und verklebt, vaa den Aufbau des Filters zu fixieren und einen problemlosen 
Transport des insoweit fertigen Filters zur Filteransetzmaschine zu gewShrleisten, die 
sich in der Regel direkt bei der Zigarettenherstellungsmaschine befindet, die den Ta- 
bakstrang 1 liefert. 
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Das Filterbelagpapier 4 ist, wie man in Abbildung 3 erkennen kann, etwas, in der Re- 
gel mindestens 4 mm langer als der eigentliche Filter 6 und wird bei der Fertigstellimg 
der Zigaretten in der Filteransetzmaschine auf den Filter 6 aufgebracht. 

Aufgnmd seiner groBeren Otnge iiberdeckt das Filterbelagpapier 4 einen Teil des Ta- 
bakstrangs 1 und verbindet auf diese Weise durch Verklebung den Filter 6 mit dem von 
dem Zigarettenpapier umhiillten Tabakstrang 1 . 

Neben der Erfullung dieser Verbindungsfunktion muss das Filterbelagpapier 4 auch 
gegen die von den Lippen des Rauchers ausgehende Feuchtigkeit widerstandsiBhig, 
gegebenenfalls mit Ventilationsoffhung versehen sein und schlieBlich durch entspre- 
chende Gestaltung, beispielsweise Bedruckung, gewissen Designanspruchen genugen. 

Bei modernen Hochgeschwindigkeitsfilteransetzverfahren wird die aus Abbildung 5 
ersichtliche Vorgehensweise verwendet, die von einem aus zwei miteinander verbunde- 
nen Filtem 6 bestehenden Doppelfilter ausgeht. Dieser Doppelfilter wird durch ein 
einstuckiges Filterbelagpapier 4 umhullt, das an den beiden Enden etwas iiber das Fil- 
termaterial 2 bzw. das Filterumhiillungspapier 3 hinaus vorsteht, so dass an die beiden 
Enden dieses Doppelfilters mit der oben beschriebenen Technik die beiden 
Tabakstrange 1 angesetzt werden konnen. Nach der Verbindung des Doppelfilters mit 
den beiden Tabakstrangen 1 wird der Doppelfilter gemaB der strichpimktierten Linie in 
Abbildung 5 in die beiden einzelnen Filter 6 aufgetrennt, sodass zwei Filterzigaretten 
entstehen. 

Nachteilig bei diesen bekannten Filterzigaretten ist der relativ aufwendige Aufbau mit 
der doppelten Umhiillung des Filtermaterials 2 durch das Filterumhiillungspapier 3 und 
das Filterbelagpapier 4. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu Grunde eine Filterzigarette der angegebe- 
nen Gattung und ein Verfahren zu ihrer Herstellung zu schaffen, bei denen die oben 
erwahnten Nachteile nicht auftreten. 
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Insbesondere soli eine Filterzigarette vorgeschlagen werden, bei der durch eine Ande- 
nmg des Aufbaus eine Materialersparnis erreicht werden kann, ohne dass gravierende 
Andeningen an dem Herstellungsverfahren und an den verwendeten Materialien vorge- 
nommen werden mussen. 

Dies wird erfindungsgeniaB durch die Merkmale des Anspruchs 1 erreicht. 
ZweckmSBige AusfOhrungsformen werden durch die Merkmale der Unteranspriiche 
definiert. 

Ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Filterzigarette wird in den Anspruchen 11 
bis 16 angegeben. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beruhen darauf, dass bei der Herstellung des 
Filters kein Filterumhailungspapier verwendet wird, sondem der Filter an der 
Filterherstellungsmaschine direkt mit Belagpapier umhullt wird. Die so hergestellten 
Filterstabe sind mechanisch ausreichend stabil und konnen auf den ublichen Wegen, 
beispielsweise pneumatisch, zur Filteransetzmaschine transportiert werden. 

Die Verbindung des Filters mit dem Tabakstrang erfolgt nicht durch das Filterbelagpa- 
pier, sondern hierfur wird ein zusatzlicher, schmaler Materialstreifen verwendet, der 
die Nahtstelle zwischen Filter und Tabakstrang auf beiden Seiten einige Millimeter 
iiberdeckt. 

Dieser Streifen kann ebenfalls aus dem Material bestehen, aus dem das iibliche Belag- 
papier hergestellt wird, oder sich im Design/oder Material hiervon unterscheiden, bei- 
spielsweise aus Papier, dass nicht die Anfordenmgen an Belagpapier erfullen muss, 
Oder aus einem Foliemnaterial bestehen. 

Die trotz des zusatzlichen Materialstreifens erzielte Materialersparnis beruht aus dem 
Verzicht auf das Filterumhullungspapier in Verbindung mit der reduzierten Breite des 



qualitativ hochwertigen Belagspapiers, das den Tabakstrang nicht mehr uberlappen 
muss, d.h. die Lange des Belagpapiers entspricht nun exakt der Lange des Filters. 

Auch diese neue Filterzigarette kann auf den bereits vorhandenen Zigarettenherstel- 
lungsmaschinen, speziell den vorhandenen Filteransetzmaschinen hergestellt werden, 
wobei das bisher verwendete, doppelt breite Belagpapier (siehe Abbildimg 3) durch 
zwei Materialstreifen ersetzt wird, die im entsprechenden Abstand voneinander zu den 
beiden Nahtstellen zwischen den doppelt langen Filtem und den umhiillten Tabakstran- 
gen gefubrt werden. 

Der zur Verbindung von FUter und Tabakstrang dienende Materialstreifen soUte eine 
Breite von 4 bis 12 mm, insbesondere von 6 bis 10 mm haben, um einen optimalen 
Kompromiss zwischen einer stabilen Verbindung einerseits und dem minimalen 
Materialaufwand andererseits zu gewahrleisten. 

Dabei reicht es nach den gemachten Erfahrungen aus, wenn der Materialstreifen maxi- 
mal 20% der Lange des Filters, insbesondere weniger als 15% der Lange des Filters 
iiberdeckt, wobei der Uberdeckungsgrad des Materialstreifens fur Filter und Tabak- 
strang bevorzugt symmetrisch sein soli, das heLBt der Materialstreifen erstreckt sich auf 
beiden Seiten gleich weit uber Filter imd Tabakstrang. 

Verwendet man mit Ventilationsoffnungen versehenes Belagpapier, so lassen sich ent- 
sprechend der heutigen Praxis auch ventilierte Filterzigaretten herstellen. 

Hierzu kann entweder poroses Belagpapier oder Belagpapier, das bei oder nach seiner 
Herstellimg mit Ventilationsof&mngen versehen wird, verwendet werden. Als Alterna- 
tive hierzu ist es auch moglich, entsprechend der heute oft iiblichen Praxis die bereits 
fertige Filterzigarette mit Ventilationsof&mngen in dem Belagpapier zu versehen, ent- 
weder mechanisch oder durch Laserperforation. 



Die Erfindung wird anhand von Ausffihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die bei- 
liegenden, schematischen Zeichnungen naher erlautert, bei denen dxei verschiedene 
Ansichten von Filterzigaretten nach dam Stand der Technik bzw. nach der Erfindung 
gegenuber gestellt sind. Im Detail zeigen: 



Abbildung 1 einen vertikalen Schnitt durch einen Filter nach dem Stand der 
Technik, 

Abbildung 2 einen Abbildung 1 entsprechenden vertikalen Schnitt durch einen 
erfindungsgemafien Filter, 

Abbildung 3 eine Seitenansicht einer Filterzigarette nach dem Stand der Tech- 
nik, 



Abbildung 4 eine Abbildung 3 entsprechende Ansicht einer erfindungsgemafien 
Filterzigarette, 

Abbildung 5 eine schematische Ansicht einer iiber einen Doppelfilter verbun- 
dene "Doppelzigarette" nach dem Stand der Technik, und 

Abbildung 6 eine Abbildung 5 entsprechende Ansicht einer erfindungsgemafien 
"Doppelzigarette". 

Die in den Abbildungen 1, 3 und 5 dargestellten herkommlichen Filterzigaretten 
wurden bereits oben ausfuhrlich erlautert. Diesen Abbildungen sind in den Abbildungen 
2, 4 und 6 die erfindungsgemafien Filterzigaretten gegeniibergestellt. 

Wie man in den Abbildungen 2 und 4 erkennt, weist die erfindungsgemafie 
Filterzigarette einen von einem Zigarettenpapier umhiillten Tabakstrang 1' und einen 
Filter 6' mit eiaem Filtermaterial 2* und mit einer Umhiillung 4' aus Belagpapier auf. 
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Das Belagpapier 4' erstreckt sich uber die gauze Lange des Filters 6', jedoch nicht 
daruber hinaus, und umgibt auch den ganzen Umfang des Filtermaterials 2' . 

Zur Verbindung des von dem Zigarettenpapier umhullten Tabakstrangs 1 ' mit dem von 
dem Belagpapier 4' umhiillten Filtermaterial 2', also mit dem Filter 6', dient ein Mate- 
rialstreifen 5, der, wie aus Abbildung 4 ersichtlich, die StoBstelle zwischen 
Tabakstrang 1' und Filter 6' iiberdeckt imd sich noch etwas uber den aufieren Umfang 
von Tabakstrang 1' und Filter 6* erstreckt. Der Materialstreifen 5 sollte eine Breite von 
4 bis 12 mm, insbesondere von 6 bis 10 mm haben, wobei gute Ergebnisse mit einer 
Breite von etwa 8 mm erreicht wurden. 

Dies entspricht etwa der Angabe, dass der Materialstreifen 5 maximal 20%, 
insbesondere weniger als 15% der Lange des Filters 6' uberdeckt. Wie man weiterhin 
aus Abbildung 4 erkennt, ist der Uberdeckungsgrad des Materialstreifens 5 fur Filter 6' 
und Tabakstrang 1' symmetrisch, d.h. der Materialstreifen 5 reicht auf beiden Seiten 
die gleiche Strecke liber den Filter 6' bzw. Tabakstrang 1 ' . 

Obwohl es in den Figuren nicht dargestellt ist, kann das Belagpapier 4* pords oder mit 
VentilationsofGaungen versehen sein, um eine Ventilation des Filters zu ermoglichen. 

Als Alternative hierzu kann auch die fertige, bereits mit Filter versehene Filterzigarette 
mechanisch oder durch Laserperforation mit VentilationsSfftiungen versehen werden. 

Als Material fiir den Streifen 5 konnen alle bei der Zigarettenherstellung verwendeten 
Materialien wie Belagpapier, andere Papiere, wie beispielsweise Zigarettenpapier, 
Folien etc. benutzt werden, wobei der Materialstreifen 5 bedruckt oder unbedruckt 
verwendet werden kann. 

Auch in Bezug auf das Filtermaterial miissen keine Anderungen vorgenommen werden, 
dass heifit, es kommen alle ublichen Filtermaterialien wie Zelluloseazetat, Papier, Ta- 
bak mit/ohne Zusatzstoffe wie Aktivkohle, Additive iisw. in Frage. 
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Wie aus Abbildung 6 ersichtlich, konnen die erfindungsgemaBen Filterzigaretten auch 
mit der in Abbildung 5 dargestellten Technik hergestellt warden, also mittels eines 
Doppelfilters 6', an dessen Enden durch zwei Materialstreifen 5 zwei Tabakstrange 1' 
angesetzt warden. Anschliefiend wird der Doppelfilter in der Mitte aufgeteilt, so dass 
zwei Filterzigaretten aus Filtem 6' und Tabakstrangen 1' entstehen. 
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Filtendgarette mid Verfahren zu ihrer Herstellung 



Patentanspriiche 

1. Filterzigarette 

a) mit einem von Zigarettenpapier umhiillten Tabakstrang (1') und 

• b) mit einem von Belagpapier (4) umhiillten Filter (2'), 
dadurch gekennzeichnet, dass 

c) ein Materialstreifen (5) die StoBstelle zwischen dem mit Zigarettenpapier imihullten 
Tabakstrang (1 ') und dem mit Belagpapier (4') umhiillten Filter (2') auf dem gesamten 
Umfang iiberdeckt und so Filter (2') und Tabakstrang (1 ') verbindet, 

2. Filterzigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Belagpapier (4') den 
Filter (2") ohne Uberstand umgibt, sich also niu: iiber die Lange des Filters (2') erstreckt. 

Filterzigarette nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Materialstreifen (5) aus Papier, insbesondere aus Belagpapier, oder aus einem 
Folienmaterial besteht. 

Filterzigarette nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Materialstreifen (5) bedruckt ist 

5. Filterzigarette nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Materialstreifen (5) eine Breite von 4 bis 12 mm hat. 

6. Filterzigarette nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialstreifen (5) 
eine Breite von 6 bis 10 mm hat. 



7. Filteragarette nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Materialstreifen (5) maximal 20 % der LSnge des Filters (2") iiberdeckt 

8. Filterzigarette nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialstreifen (5) 
weniger als 15 % der Lange des Filters (2') iiberdeckt. 

9. Filterzigarette nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Uberdeckungsgrad des Materialstr.eifens (5) fiir Filter (2") und Tabakstrang (1') 

symmetrisch ist. 

10. Filterzigarette nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Belagpapier (4') VaatilationsefBiungeai aufweist. 

11. Verfahren zur Herstellung einer Filterzigarette aus einem mit Zigarettenpapier umhiillten 
Tabakstrang (1') und einem von Belagpapier (4') umhtillten Filter (2'), bei dem 
Tabakstrang (1") imd Filter (2*) durch einen Materialstreifen (5) verbunden werden, der 
das Zigarettenpapier und das Belagpapier (4") im Bereich der Stofistelle tlber den 
gesamten Umfeng iiberdeckt. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass an die beiden Enden eines 
Doppelfilters mit Hilfe von zwei Materialstreifen (5) zwei Tabakstrange (1') angesetzt 
werden, und dass dann der Doppelfilter zur Bildung von zwei Filterzigaretten in der Mitte 
geteilt wird. 

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
inharent poroses Belagpapier (4') verwendet wird. 

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Belagpapier (4') bei oder nach seiner Herstellung mit VentilationsSfiBiungen versehen 
wird. 



15. Verfahren nach einem der Anspruche 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Filterzigarette mit VentilationsSfifiiungen in dem Belagpapier (4') versehen wird. 



16. Verfahren nach Anspruch 15, daduich gekennzeichnet, dass die Ventilationsofl&iungen 
mechanisch oder durch Laserperforation hergestellt werden. 
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Zusammenfassnng 



Filterzigarette und Verfahren zu ihrer Herstellung 



Die Erfindung betrifft eine Filterzigarette mit eiaem von Zigarettenpapier umliullten 
Tabakstrang und mit einem von Belagpapier umhullten Filter, bei dem ein das Belagpa- 
pier des Filters und das Zigarettenpapier des umhullten Tabakstrangs im Bereich der 
StoBstelle zwischen Tabakstrang und Filter vollstandig uberdecken der Materialstreifen 
Filter und Tabakstrang verbindet. 

AuBerdem betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung ieines solchen Filters, 
das auch zur Fertigung von "Doppelzigaretten" eingesetzt werden kann. 
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